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RECHTHOEKIGE KOKERPROFIELEN

mat. Fe 430 en Fe 510

RECHTHOEKIGE KOKERPROFIELEN

koker! afmetingen
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1 1SO- en handelsmaten

Iy Iy W, - Sy Iy Ty Wy Sy m
x 10% x 108 %107 x104 x10°  x10°
mm? mm mm3 mm? mm* mm mm? mm? kg/m
12,4 17.9 4,96 31 545 11,9 3,63 2,15 3,03
145  frferd 5,82 3,7 6,31 1.6 4,21 2,54 3,66
28,3 1.8 9,44 5,85 14,8 15,8 7,39 4,38 4,66
33,6 21.5 11,2 7,05 17,3 15,4 8,67 5,25 5,72
58,1 28,4 14,5 9,15 19,1 16,3 9,56 5,55 5,67
69,6 28 17,4 11,1 22,6 15.9 11,3 6.7 6,97
99.8 32,4 22,2 13,8 391 20,3 15,6 9,05 7,46
130 31,8 28,9 18,3 50 19,7 20 12 101
117 35,8 23,5 14,6 39,1 20,7 15,6 9 7.18
142 35,5 284 17,9 46,7 20.3 18,7 10,9 8,86
170 35 34 21,7 55,1 19,9 22 13,1 10,9
147 36,6 29,3 18 654 . 245 21,8 12,6 8,59
192 36 38,5 241 847 23,9 28,2 16,7 M7
230 354 46 29,2 99,9 233 333 201 14,4
230 431 38,3 23.8 76.9 24,9 25,6 14,6 972
304 42.4 50,7 32 89,9 243 33,3 19,4 133
366 41,8 61 39 118 238 39,4 23,5 16,4
370 44.3 61,7 37.7 195 32.1 48 8 28,4 14.8
447 43,7 74.6 46,2 234 31,6 58,4 34,6 18,4
537 42,9 89.5 56,5 278 30,9 69,4 42 229
628 42 105 67 320 30 80 49,7 27.9






